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ΠΕΡΙΛΗΨΗ 

Το τυρόγαλα (cheese whey, CW) είναι ένα πρασινωπό–κίτρινο υγρό που προκύπτει από την κατακρήμνιση της καζεΐνης κατά την παρασκευή τυροκομικών προϊόντων. Αποτελεί παραπροϊόν-απόβλητο για τις γαλακτοβιομηχανίες και συγκεκριμένα αντιπροσωπεύει το 85% με 95% της αρχικής ποσότητας του γάλατος. Στην παρούσα εργασία πραγματοποιείται ο σχεδιασμός και η οικονομική ανάλυση μονάδας παραγωγής βιο-υδρογόνου και βιο-μεθανίου χρησιμοποιώντας ως πρώτη ύλη το τυρόγαλα. Ο σχεδιασμός της μονάδας πραγματοποιηθηκε για διαφορετικές τροφοδοσίες τυρογάλατος 10 t d-1, 100 t d-1 και 1000 t d-1. Το παραγόμενο βιο-υδρογόνο χρησιμοποιείται για την συνδυασμένη παραγωγή ηλεκτρικής και θερμικής ενέργειας με σκοπό την κάλυψη των ενεργειακών απαιτήσεων της μονάδας. Από την άλλη, το παραγόμενο βιο-μεθάνιο μπορεί να χρησιμοποιηθεί ως καύσιμο σε οχήματα ή να διοχετευθεί στο δίκτυο του φυσικού αερίου. Η εκτίμηση της βιωσιμότητας της μονάδας γίνεται με την ανάλυση προεξοφλημένων χρηματικών ροών (discounted cash flow analysis (DFC)). Από την ανάλυση αυτή προκύπτει ότι η ελάχιστη τιμή πώλησης για το παραγόμενο βιο-μεθάνιο είναι 1.47 $/m3. Τέλος, λαμβάνοντας υπόψιν την πρόσφατη εκτίναξη της τιμής αγοράς του φυσικού αερίου, το επενδυτικό πλάνο της μονάδας μπορεί να χαρακτηριστεί ως βιώσιμο και πολλά υποσχόμενο στο άμεσο μέλλον.    
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